
BEST IN CLASS
▪ Made in Germany

▪ 8 kompakte Baugrößen von 70 bis 780 m³/h

▪ Kürzeste Auspumpzeiten im Vergleich

▪ Enddruck <0,1 mbar abs.

▪ Integriertes Gasballastventil, optional 3 mbar abs.
  bzw. 10 mbar abs. 

▪ Hocheffiziente Kühlung ermöglicht Betrieb ohne   
  Wärmetauscher (U 5.70 & U 5.100)

▪ Geringere installierte Motorleistung im direkten 
  Vergleich

▪ Serienmäßig Motoren der Effizienzklasse IE3

▪ Variante für Schutzgas-Verpackung verfügbar (O2, N2 ...)

▪ Ölbehälter mit zweistufiger Ölabscheidung 

▪ Hocheffizientes Luftentölelement für effektivste 
  Ölabscheidung 

▪ Ölfilter für hohe Ölstandzeit

▪ Glatte Oberflächen für eine schnelle und hygienische 
  Reinigung   

▪ Ideal geeignet für die Vakuumverpackung von Lebens- 
  mitteln (Fleisch, Fisch, Wurst, Käse …)

▪ Optional erweitertes Kennfeld und Funktionsumfang 
  durch VARIAIR-Steuerungstechnologie verschiedener 
  Baugrößen

▪ Neben dem umfangreichen Zubehörbaukasten zählen 
  kundenspezifische Produktlösungen, auch bei kleiner 
  Stückzahl, zu unserer Kernkompetenz

U 5.70 U 5.100 U 5.150 U 5.200 U 5.300 U 5.400 U 5.500 U 5.650
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz

m³/h 70 84 100 120 150 180 200 240 300 360 400 480 500 600 650 780
mbar abs. 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1) 0,1 1)

1)  0,5 mbar absolut mit internem Gasballastventil
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Drehschiebervakuumpumpen
ölgeschmiert

U 5.70 ‒ U 5.650



Gebr. Becker GmbH • 42279 Wuppertal • Germany • Fon +49 202 697 0 • info@becker-international.com

www.becker-international.com

ROTARY VANE vacuumpumps
oil-lubricated

U 5.70 ‒ U 5.650

BEST IN CLASS
▪ Made in Germany

▪ 8 compact model sizes from 70 up to 780 m³/h

▪ Fastest pump-down times in direct comparison 

▪ Ultimate pressure <0.1 mbar abs. 

▪ Integrated gas ballast valve (0.5 mbar abs. standard), 
  optional 3 mbar abs. respectively  10 mbar abs. 

▪ High efficient operation allows operating without heat 
  exchanger  (U 5.70 & U 5.100)

▪ Lower installed motor power in direct comparison

▪ Efficiency optimization through motors of efficiency class 
  IE3 as standard

▪ MAP variants available  (O2, N2 ...)

▪ Oil tank with dual stage oil separation 

▪ Highly efficient oil separator element for the most
  effective oil separation

▪ Oil filter for long oil service life 

▪ Smooth surfaces for quick, easy and hygienic cleaning    

▪ Ideally suited for the vacuum packaging of food (meat,
  fish, meat products, cheese …)

▪ Optional extended operating range and functionality 
  through VARIAIR technology specific frames

▪ In addition to the extended accessory range, the develop-  
  ment of customized pumps, even for small quantities,
  belongs to BECKER’s core competencies

U 5.70 U 5.100 U 5.150 U 5.200 U 5.300 U 5.400 U 5.500 U 5.650
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz

m³/h 70 84 100 120 150 180 200 240 300 360 400 480 500 600 650 780
mbar abs. 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1) 0.1 1)

1)  0.5 mbar absolute with integrated gas ballast valve


