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一、设备介绍： 

伺服压装机是我司针对五金、电子、电器、汽车、航空、医疗等产品制造行业生产需求所研发的高精密

压装设备。该设备可针对压铆、压装、裁切、成型、整平等工艺在生产过程中的出力和位移进行精确的全闭环

控制,从而达到加工的目的。 

二、设备描述： 

1、设备功能 

序

号 
功能 描述 

1 压装模式 

1）恒定压装速度---设定精准位置停止、设定精准出力停止 

2）设定精准位置监测出力轨迹判定OK/NG 

3）设定精准出力监测位置轨迹判定OK/NG等，还可以完成两段或多段位置的压装工作要

求 

2 操作面板 设备采用 10 寸触摸屏作为人机界面，且外部具备双手启动、电源开关、急停等按钮。 

3 警示灯 设备具备警示状态灯 

4 安全防护 

1）主体部位安装铝型材防护罩 

2）具备双手安全启动/急停按钮 

3）操作前方具备安全光幕保护 

5 产品配方 

1）、调用不同产品配方时输入操作人员权限密码，调用配方即可对该产品进行测试。 

2）、配方包含但不限于产品名称、测试规格上下限、对应机种测试点选择等换型时要更

换的参数。 

6 权限密码 

1）、一级权限：使用者权限可进行配方调用，具有开机关机、数据清零、异常报警查看

及解除，上位机上有输入任务号功能，标准件点检功能。 

2）、二级权限：可修改产品配方，测试功能屏蔽，可使用设备稳定性点检功能。 

3）、三级权限：可对设备进行任何操作修订密码、修改程序等。 

7 故障提醒 所有设备报错停机时触摸屏均有提示功能，能显示故障点位置及原因。 

8 操作模式 手动调模模式/自动生产模式 

9 配方调用 可储存 60 条配方程序，更换同批次工装模具后，进入调用一键启动即可正常作业。 
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2、 技术参数 

序

号 
 描述 

1 技术参数 

1、规格型号：REF-PD-60KN                      

2、压力准确度等级：1 级 

3、最大压力：60kN 

4、压力范围：600N-60KN 

5、分辨力：1.52N 

6、采样次数：800 次每秒 

7、最大行程：200mm 

8、封闭高度：300mm 

9、喉深：170mm 

10、位移分辨率：0.01mm 

11、定位精度：±0.02mm 

12、压力精度：±1% 

13、压装速度：0.01-35mm/s 

14、空载速度：100mm/s 

15、可设定最小速度：0.01mm/s 

16、保压时间：0.1-150s 

17、可设定最小保压时间：0.1s 

18、设备功率：4.4KW 

19、供电电压：AC380V 50HZ 



 广东若克精密制造科技有限公司      普通款伺服压装机技术方案           R2025-01-01-BZ 

 5 

2 
设备外观图 

仅供参考 
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3 工作台尺寸 

 

备注：按要求制作 T 型槽，已便模具安装，（如需加工螺纹孔需提前告知。） 

4 连接头尺寸 
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3 
整机外形尺

寸及说明 

 

 

1）主体采用四柱型受力结构，配合承重底座，整机定位采用可调脚杯。 

2）底座采用方管＋钣金焊接烤漆（高光白），后方带锁为电控箱 

3）铝型材护罩左右两侧为透明板（可快速拆卸），后方做单开门 

4）设备采用触摸屏+板卡控制 

5）设备外型尺寸：≈680*700*1898mm （具体以实际为准）人员作业面离地高度 799mm 

6）设备重量：≈380kg（具体以实际为准） 
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4 
操作界面及

软件介绍 
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5 操作流程 

打开主界面--人工将产品放入工装治具--手动调试压装设备--记录相关压装参数--设

定好相关参数--双手按下启动--主轴快速下降--慢速压装--压装完成--主轴回到原点

--人工取出压好的产品--一个周期动作完成 

三、设备主要元件及品牌 

元器件名称 数量 品牌 产地 备注 

伺服驱动器 1 台 汇川 中国  

伺服电机 1 台 汇川 中国  

减速机 1 台 星维达/台诚/三凯 中国  

伺服电缸 1 台 SENTO 中国  

压力传感器 1 支 天光 中国  

触摸屏 1 台 威纶通 中国  

控制主板 1 块 广东若克 中国 自主研发 

控制软件 1 套 广东若克 中国 自主研发 

安全光栅 1 对 创斯远 中国  

开关电源 1 个 明纬 台湾  

空气开关 1 个 施耐德 法国  

按钮开关 若干 施耐德/和泉 法国/日本  

需方：                                        供方：广东若克精密制造科技有限公司 

采购负责人：                                  业务负责人： 

项目负责人：                                  项目负责人： 

项目审核人：                                  项目审核人： 

签订日期：                                    签订日期： 


